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Die Erfindung bezieht sich auf ein Streckwerk in Spinne- 
reimaschinen, insbesondere Regulierstreckwerk in Strek- 
ken, mit mindestens zwei, in Laufrichtung eines verarbeite- 
ten Faserbandes aufeinanderfolgenden, durch getrennte 
Elektromotoren angetriebenen Streckwalzenkombinatio- 
nen. Hierbei findet mindestens ein Arretiermittel Anwen- 
dung, das ein Verdrehen der Walzenkombination bei Still- 
stand des Streckwerkes verhindert. 
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Beschreibung 



motor auf eine Walzenkombination ausgebildet sein 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Streckwerk in 
Spinnereimaschinen, insbesondere Regulierstreckwerk 
in Strecken, mit mindestens zwei, in Laufrichtung eines 5 
verarbeiteten Faserverbandes aufeinanderfolgenden, 
durch getrennte Elektromotoren angetriebenen Streck- 
waizenkombinationen. Als Streckwalzenkombinationen 
konnen hierbei beispielsweise Walzenpaare oder Wal- 
zentrios Anwendung finden. 10 

Die Erfindung geht damit von Streckwerken aus, bei 
denen. wie beispielsweise bei Regulierstreckwerken an 
Strecken, Streckwalzenpaare durch getrennte Elektro- 
motoren angetrieben werden. Dieser Antneb durch ge- 
trennte Elektromotoren bietet den Vorteii, das Verzugs- 15 
verhaltnis zwischen den von getrennten Elektromoto- 
ren angetriebenen Walzenpaaren durch Veranderung 
der Speisung dieser Elektromotoren hinsichtlich Span- 
nung und/oder Frequenz schnell und leicht verstellen zu 
konnen, wie dies beispielsweise zum Ausgieich von 20 
Bandgewichtsschwankungen erforderlich ist. 

Auf diese Weise durch getrennte Antriebsmotoren 
angetriebene Walzenpaare stehen im Stillstand der Ma- 
schine, wenn die Antriebsmotoren nicht mehr gespeist 
werden, miteinander in keinerlei kraftschlussiger oder 25 
formschlussiger Wirkverbindung. 

Es hat sich nun gezeigt, daB diese im Stillstand der 
Maschine ieicht und frei drehbaren Walzenpaare bei- 
spielsweise unter Wirkung der in den Streckfeldern zwi- 
schen den Walzenpaaren gespannt liegenden Faserver- 30 
bande, welche bestrebt sind, ihre Verzugsspannung ab- 
zubauen, sich unkontrolliert und unkontrollierbar ver- 
drehen konnen. Damit wird das Verzugsverhaltnis fur 
diese in den Streckfeldern liegenden Faserverbande 
nachteiligerweise willkurlich verandert. 35 

Beim Wiederanlauf des Streckwerks fuhrt dies zu 
Verzugsfehlern in Form von Dick- oder Dunnstellen,die 
einen nicht mehr behebbaren Fehler im Produkt dar- 
stellen und in rnanchen Fallen, insbesondere bei Faser- 
verbanden mit geringer Masse im Querschnitt, zum 40 
Bruch des Faserverbandes fuhren konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaBnah- 
men vorzusehen, welche willkurliche und evtl. unkon- 
trolliert auftretende Drehbewegungen der Walzenpaa- 
re vermeiden. 4 ^ 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
mindestens ein Arretiermittel, das ein Verdrehen der 
Walzenkombination bei Stillstand des Streckwerkes 
verhindert. Hierdurch ergibt sich der Vorteii, daB infol- 
ge Festhaltens der Walzenpaare im Stillstand negative 50 
Einfliisse auf das zu verarbeitende Fasermaterial mit 
nachfolgenden Auswirkungen auf das Endprodukt auf 
einfache Weise vermieden werden. 

Alternativ besteht die Moglichkeit, daB das Arretier- 
mittel bei Erreichen des Stillstandes in Eingriff bringba- 55 
re Verzahnungselemente aufweist. Hierbei konnen die 
Verzahnungselemente so ausgestaltet sein, daB eine mit 
der Walzenkombination drehverbundene Welle stirn- 
seitig oder uber ihren Umfang die Verzahnungselemen- 
te aufweist, welche mit einer undrehbaren Gegenver- 60 
zahnung in Eingriff bringbar sind. 

Alternativ besteht auch die Moglichkeit, daB das Ar- 
retiermittel als bei Erreichen des Stillstandes des Streck- 
werkes in Wirkung tretende Reibungsbremse ausgebil- 
det ist. 65 

In anderer Ausfuhrungsform der Erfindung kann 
auch das Arretiermittel als selbsthemmendes Getriebe 
in der Obertragung der Drehbewegung vom Antrtebs- 



Eine Vereinfachung der erfindungsgemaBen Losung 
ergibt sich dann, wenn das Arretiermittel der Antriebs- 
motor selbst ist, welcher als Bremsmotor ausgebildet ist. 

Zur Steuerung der Arretierwirkung kann das Errei- 
chen des Stillstandes mittels eines mit einer Walzen- 
kombination drehverbundenen Drehungsfuhlers festge- 
stellt werden. 

Bei frequenzgespeisten, durch Vermindern der Spei- 
sefrequenz auf Null in den Stillstand verzogerten Syn- 
chronmotoren besteht die Moglichkeit, daB das Errei- 
chen des Stillstandes durch die Frequenzspeisevorrich- 
tung bei Erreichen der Speisefrequenz Null signalisiert 
wird. 

Es hat sich gezeigt, daB der Gegenstand der vorlie- 
genden Erfindung mit Vorteii auch an anderen als Regu- 
lierstreckwerken von Strecken anwendbar ist, sofern 
diese Streckwerke Streckwalzen aufweisen, bei denen 
die im Lauf des Streckwerks durch entsprechende Spei- 
sung der getrennten Antriebsmotoren bewirkte, ein de- 
finiertes Verzugsverhaltnis aufrechterhaltende "elektri- 
sche Welle" im Stillstand entfallt und damit die Streck- 
walzen unabhangig voneinander zufallige Drehungen 
ausfuhren konnen. Auch hierdurch ergibt sich durch die 
Arretiermittel der Vorteii einer Haltewirkung der ent- 
sprechenden Walzen, so daB die Qualitat der Faserver- 
bande auch bei Stillstand der Walzen beibehalten wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher 
beschrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Regulier- 
streckwerkes an einer Strecke; 

Fig. 2 eine diagrammatische Darstellung der Wirkung 
der Arretiermittel; 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Anwendung 
der Arretiermittel an einem Streckwerk mit drei vonein- 
ander unabhangig angetriebenen, langen Streckwalzen; 

Fig. 4 bis 6 verschiedene Ausfuhrungsmoglichkeiten 
der Ausbildung der Arretiermittel; 

Fig. 1 stellt schematisch ein Streckwerk 1, insbeson- 
dere ein Regulierstreckwerk in einer Spinnereimaschine 
dar. Dieses Streckwerk weist beispielsweise drei Wai- 
zenkombinationen 3, 4, 5 auf, durch welches ein Faser- 
verband 2 lauft. Die Waizenkombinationen 3, 4, 5 kon- 
nen als Walzenpaare oder als Walzentrios beispielswei- 
se mit zwei Oberwalzen uber eine Unterwalze ausgebil- 
det sein. Wenn im folgenden nur noch von Walzenpaa- 
ren gesprochen wird, sollen auch jeweils andere Wai- 
zenkombinationen mit erfaBt sein. 

Dem Walzenpaar 3 ist ein Nutwalzenpaar 18 vorge- 
schaltet. Die Walzenpaare 3, 4, 5 werden durch Motoren 
6, 7 angetrieben, wobei zwischen diesem Antrieb und 
den Walzenpaaren jeweils ein Getriebe 9 bzw. 10 da- 
zwischengeschaltet ist. Das Walzenpaar 4 erhalt hierbei 
Qber Obertragungselemente 12 seinen Antrieb. 

Das Banddickenschwankungen abtastende Nutwal- 
zenpaar 18 ist mit einem Weggeber 17 als MeBwertauf- 
nahrnevorrichtung verbunden. der uber eine Leitung 20 
mit einem Regler 16 in Verbindung steht. Dieser Regler 
16 wiederum steht uber eine Leitung 19 mit dem Motor 
7 in Wirkverbindung und verandert nach MaBgabe des 
MeBwertaufnehmers 17 die Drehzahl des Motors 7 und 
damit den Verzug im Streckfeld zwischen den Walzen- 
paaren 4 und 5 im Sinne einer Verminderung von Band- 
gewichtsschwankungen. 

Bezuglich der Walzenpaare 2, 3, 4 finden Arretiermit- 
tel 13, 14 Anwendung, welche schematisch dargestellt 
sind. Diese Arretiermittel 13, 14 verhindern ein Verdre- 
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hen der Walzenpaare bei Stillstand des Streckwerkes I. 
Hierzu sind die schematisch dargesteliten Arretiermittel 
13 und 14 jeweils uber eine Leitung 21 mit dem Regler 
16 verbunden. Sobald also die Walzenpaare 3, 4, 5 zum 
Stillstand kommen, werden uber den Regler 16 die bei- 
den Arretiermittel 13 und 14 uber die Leitung 21 beta- 
tigt und bewirken ein Festhalten der Walzenpaare 3, 4; 
5, so da8 der Faserverband 2 in seiner Lage beibehalten 
wird und nicht infolge der evtl. noch drehenden Walzen- 
paare unkontrollierten Einfliissen ausgesetzt ist. 

In Fig. 2 ist eine diagrammatische Darstellung der 
Wirkung der Arretiermittel angegeben: Beim Abstellen 
der Maschine reduziert sich die Drehzahl von der Be- 
triebsdrehzahi gemao fCurvenverlauf a uber den JCur- 
venverlauf b bis auf Null im Punkt I. In diesem Punkt 
werden die Arretiermittel aktiviert und halten die Wal- 
zenpaare in ihrer stillstehenden Position fest, wie durch 
den Baiken c schematisch dargestellt. Im Punkt II be- 
ginnt der Anlauf des Streckwerkes, gleichzeittg mit dem 
Einschalten der Motoren 6 und 7 werden die Arretier- 
mittel deaktiviervso daB sie die Walzenpaare nicht 
mehr festhalten, wonach im Bereich des ICurvenverlaufs 
edie normale Betriebsdrehzahl erreicht ist. 

Fig. 3 ist eine schematische Darstellung der Anwen- 
dung der Arretiermittel an einem Streckwerk 1 ' mit drei 
voneinander unabhangig angetriebenen langen Streck- 
walzenpaaren 3', 4', 5'. Wie ersichtiich, werden diese 
Streckwalzenpaare durch Motoren 6', 7', 8' angetrieben, 
welche jeweils mit Getrieben 9', 10', I 1' in Verbindung 
stehen. Diese Motoren sind mit Arretiermitteln 13', 14', 30 
15' verbunden, die ihrerseits uber eine Leitung 38 und 
eine Schaltvorrichtung 32 mit schematisch dargesteliten 
Frequenzumwandlern 35 in Verbindung gebracht wer- 
den konnen. 

Die Schaltvorrichtung 32 ist mit einem Umschalter 33 35 
verbunden. der mit einem Fuhler 31 in Verbindung stent. 
Dieser Fuhler 31 ist mit der Speiseleitung einer der 
Motoren 6', 7' oder 8' verbunden und aktiviert bei Errei- 
chen der Speisefrequenz Null den Umschalter 33. Uber 
einen vom Umschalter 33 betatigten Schalter 32 konnen 40 
entweder die Motoren 6', T oder 8' mit unterschiedli- 
cher Frequenz speisende Frequenzumrichter 35 oder 
die Arretiermittel 13', 14' und 15' mit dem Netzt verbun- 
den werden. Die Frequenzumrichter 35 werden uber 
eine Leitung 36 von einer. Maschinensteuervorrichtung 45 
34 gesteuert. 

Sobald beim Abstellen der Maschine der in Fig. 2 
dargestellte Punkt I erreicht ist, d.h. die Motoren 6', 7' 
und 8' ihren Stillstand erreicht haben, wird uber den 
Umschalter 33 der Schalter 32 umgelegt, wodurch die 50 
Arretiermittel 13', 14' und 15' die Motoren 6', 7' und 8' in 
ihrer Stillstandspositton halten, so daQ uber die Getrie- 
be 9', 10' und 1 V die Walzenpaare 3', 4' und 5' festgehal- 
ten werden und damit eine evtl. nachteilige Auswirkung 
auf einen nicht naher dargesteliten Faserverband, wel- 55 
cher das Streckwerk V durchlauft, verhindern. 

Alternativ besteht auch die Moglichkeit, die Arretier- 
mittel nicht unmittelbar mit den Motoren 6', 7' und 8' zu 
verbinden, sondern diese Arretiermittel 13", 14" und 
15" auf der rechten Seite der Waizenpaare 3', 4', 5' eo 
anzuordnen. In manchen Fallen, insb. bei sehr langen 
Streckwalzen. ist es auch vorteilhaft, die Arretiermittel 
an beiden Enden der Walzenpaare anzuordnen. 

In den Fig. 4, 5 und 6 sind verschiedene Ausfuhrungs- 
moglichkeiten der Ausbildung der Arretiermittel darge- 65 
stellt: Nach Fig. 4 dient als Arretiermittel (13) ein seibst- 
hemmendes Getriebe in der Drehungsiibertragung vom 
Antriebsmotor 6 auf eine Streckwalze beispielsweise in 
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Form eines Schneckengetriebes mit einer Schnecke 22 
und einem Schneckenrad 23, wobel die Schnecke 22 mit 
dem Motor 6 verbunden ist. 

Nach Fig. 5 findet als Arretiermittel (13) eine bei Er- 
5 reichen des Stillstandes der Streckwerke 1 bzw. V in 
Wirkung tretende Reibbremse Anwendung, wobei diese 
Reibbremse aus einer in Pfeilrichtung verschiebbaren, 
undrehbaren Konusscheibe 24 besteht, welche mtt ei- 
nem Gegenkonus 25 in Wirkverbindung treten kann. 
10 Dieser Gegenkonus 25 ist mit einer Streckwerkswelle 
26 verbunden. Durch Zusammenwirken der IConus- 
scheibe 24 mit dem Gegenkonus 25 wird damit auf ein- 
fache Weise die Streckwerkswelle 26 einwandfrei arre- 

15 '"Nach Fig. 6 ist die Streckwerkswelle 26' stirnseitig 
mit einer Verzahnung 27 versehen, welche mit einer 
Gegenverzahnung 28 zusammenwirken kann. Diese 
Gegenverzahnung 28 ist mit einer schematisch darge- 
steliten, undrehbaren Schubvorrichtung 30 verbunden, 
20 wobei ein Lager 29 mit Verdrehsicherung dazwischen- 
geschaltet ist. Tritt die Schubvorrichtung 30 in Tatigkeit. 
so verschiebt sich die Verzahnung 28 in Pfeilrichtung 
und greift in die Verzahnung 27, wodurch auch bei die- 
ser Konstruktion die Streckwerkswelle 26 einwandfrei 
25 bei Stillstand des Streckwerks 1 bzw. 1' festgelegt wird 
damit die Walzenpaare 3, 4, 5 bzw. 3', 4', 5' undreh- 
festgehalten werden. 

Patentanspruche 

1. Streckwerk in Spinnereimaschinen, insbesondere 
Regulierstreckwerk in Strecken, mit mindestens 
zwei, in Laufrichtung eines verarbeiteten Faserver- 
bandes aufeinanderfolgenden, durch getrennte 
Elektromotoren angetriebenen Streckwalzenkom- 
binationen, gekennzeichnet durch mindestens ein 
Arretiermittel (13, 14; 13' , 14', 15'; 13", 14", 15"), 
das ein Verdrehen der Walzenkombmation (3, 4, 5; 
3', 4', 5') bei Stillstand des Streckwerkes (1, 1') ver- 
hindert. 

2. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Arretiermittel bei Erreichen des 
Stillstandes in Eingriff bringbare Verzahnungseie- 
mente (27, 28) aufweist. 

3. Streckwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ eine mit der Walzenkombination 
drehverbundene Welle (26) stirnseitig oder uber ih- 
ren Umfang die Verzahnungselemente (27) auf- 
weist, welche mit einer undrehbaren Gegenverzah- 
nung (28) in Eingriff bringbar ist (Fig, 6). 

4. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Arretiermittel als bei Erreichen 
des Stillstandes des Streckwerkes (1. V) in Wirkung 
tretende Reibungsbremse ausgebildet ist (Fig. 5). 

5. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Arretiermittel als selbsthemmen- 
des Getriebe in der Obertragung der Drehbewe- 
gung vom Antriebsmotor (6) auf eine Walzenkom- 
bination ausgebildet ist (Fig. 4). 

6. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Arretiermittel der Antriebsmotor 
selbst ist, welcher als Bremsmotor ausgebildet ist 

7. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Erreichen des Stillstandes mittels 
eines mit einer Walzenkombination drehverbunde- 
nen Drehungsfuhlers festgestellt wird. 

8. Streckwerk nach Anspruch I, mit frequenzge- 
speisten. durch Vermindern der Speisefrequenz auf 
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Null in den Stillstand verzdgerbaren Synchronmo- 
toren, dadurch gekennzeiciinet, daS das Erreichen 
des Stillstandes durch die Frequenzspetsevorrich- 
tung bei Erreichen der Speisefrequenz Null signali- 
siert wird (Fig. 3). 5 
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Abstract 



The invention relates to a drawing unit in spinning machines, especially autoleveller drawina unit in 

^SS^J^ ea H^° dra r ng " r °ll er combinatlon * succeeding one anotheM ?SSSSSJ 
direction of a processed fibrous sliver and driven by separate electric motors. At the same time at least 
one retention means, preventing the roller combination from rotating during a ^rSm^^fS^ 

unit, is used. I 
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• to give the necessary rotational speeds of the enoinS* tS«C in 2 rder to be able 

current supply.. During power Jit thfbraki ^ 6 acr?oS is vJi d^ompl SSlF*! o ?hlX ^ 
holding effect is given. The invention Droceeds thpriLTrL Ki y ' so tnat no constant 

- which, when adjustment straining pai rs oP ?S£i na ro i II sa£ nVnnfif22V quipments w i tn 
motors. This drive by separate eTectric^oto^s §fferI X electric 
the distortion relationship between the oSi r? of roV lire nrnS??^ 9 . to be ab1e to adjust 

the stop of the machine, if the driving motors are not anv lonaer -tpH «rf*h ««I J5HC d " 
no actuated or positive effect connection, it was now shown thTfact tha? rhit ? ° h her Z nto 
of the machine easily and freely swivelling pairs of rollers for examole under -ff-SM^L 
fiber federations lying strained in the stretching fields between t he pairs of roll^ the 
which are anxious their distortion tension to diminish, itself uncon?™? led and ' 
£S2 nt r ?11ab y. ca n. rotate, changed thus the distortion relationship fSr thele fiber 
federations lying in. the stretching fields unfavorable-proves arbitrarily "Spina the 
£h!n a ^a?L the „ drafting e£ I ul P mer, t this leads to distortion errors in the form of thick or 
thin places, which cannot represent and in some cases, in particular with fiber fed!rar?on C 
with small mass in the cross section, for the break of the fiber federation 1 lad one anv 
longer remediable error in the product, in order to repair and contribute ovl? to th* Y 
quaTity. improvement of the. product these disadvantages , the available inven?io£ rhe task i<= 
the basis, arbitrary rotating motion of the pairs of rollers as it with ttnl nf 5fL ™! V 
under effect of the fiber federations to arise can to avoid ' This r ask solved accSrdi no h J2* 
i^ e an 10n . by the chara « eri "ics in the characteristic part of the requirement 1 Therebv 
the advantage results that due to holding the pairs of rollers in the stoo neaati ve Thereby 
influences on the synthetic material with following effects, which can be oroce^PH nn i-ho 

reaching the stop of the drafting equipment into effect? in other exe?ution P fo?m n£ i-h« 
invention also the locking means than sel flocking transmission can S £Ki22rf ?» *£ f the 
transmission of the rotating motion of the driving IStS? on a roller coSEa?ion th f 
simplification of the solution according to invention result 3 i? tho wKU« t10n - * . 
driving motor, which is designed as braSe motSr? lor rhe control if no of lh% wCI 15 & e 
reaching. the stop can be determined by means of a turn feeler rSrn n^co^iec'ted SthV™?^ 

f -^on""^ 

32 S^W^R Tnve^M ^^^ ^ 

adjustment adjust workadiustment works of distances? if the?e d?afti no PnuinS^c 5 % ■ 

from fiber vol umes in accordance with Sge 7 fecSnd oaraorfnh".? d ^ b1 ? n ? and foraave 
the basis the well-known const ruc^S the tlsk'to f!2?l??«2 ?E5 rL tblS - bloc ^ h***™ is 
with each assortment change substantially. For the solution of rh?S V 5«1°2- 0 J th ? ^"ance 
rollers 14 to 16 application, which are propelled by Sne seSarLe e ! | e c?Hr f iUS« pai rS u° f 
Number of revolutions conditions of these enainis are ad-iu«tfhi« kS 5f tric 2°^ or eacn - 
dividers. This solution leads to the fart tfilt thf f JS ] * ?tab1e by means of frequency 
a new assortment simp ? and with small SSeSdiLS of a ?f«?7fn ^" Versio !?- 0 f distance to 
this well-known construction the ™ob em ?f nor addressed whi rh e n a fr2c P ^ Sh ?^ - T t us with 
available invenrion. All block letters do not hSp t rf ^^Z Ch *P lace 5 itself with the 
to 16 with special locking means iS the sensfo? ^he avltlablP HnC!^- he pairs °t rollers 14 
our-arranged which only then to become efS&!I tS^up^se'd^^frwor^roSt^e. i.e. 
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the delay is interrupted. The de 34 04 419 f1 Al t desrrihP<; a /-r.™,-.,,, m 

machines. The grundproblem is hire that with a soin mfrhfnf ?22"? ro11 s ^? tem for s P in 

lower roller which was used for it a Entail Iph If 5. device in enterprise to lock the 
point of this. well -known cons?ru«ion is^re dahier^he SJhSlI er «?«R^S nt -" Start i"9 
unwanted torsion with very long unterwalzen which an infinfn?! ^'«-u S one can P rev ent the 
For the avoidance of thi s ef f ect i n a?cordSnce Wi th Saw 13 linS ^ ^ ity has " 

- electromagnetic clutch device is suaaestprf Th? h^k if' ■ nes 2 l of hol diriy out 2 an 
in such away that the power requiriK for the tSrsioS I p'r however "disadvantages 
unavoidably, there such a torsion pfevXti™ duriSS lie r?tln?i£n °?*If «? C ^ ased - 

„ be continued must." (see page 13, lines 26ff of hold?™ nnt 5} H me of l he s B" in "oness to 
this well-known block letter! expressly to the disadvantage 11'^ 1 S -. referred thereby in 
electromagnetic clutch device instead of diviriinn ff e ^ of t t e ""Ployment of an 
the teachings,, the lower sirip nrflFSllS f in^^reselectid^SnSitSdinal 'SUA P? c j a1 ^ 
first section A at an end of page and a second section 2a i-hS 2Jk«2 2 a 2 P l ace lnto a 
lower rollers 1, 2, to connect 3 operationally I?"he approjriare Sther ^d°Jf P nfL and ^ he 
second drive transmission system, summarized this well "known hi nr£ if ?t pa 2 e Wlth ? 

the following: with very long unterwalzen unwanted torsi Sns arise IhEh »4S?£ e & reveal 

into two sections if one compares this well-Rnown constriction reaSrdina ^rohlfm thl " gS 

examples represented in the design, in the desian show- to Mowing on the basis remark 
re^seSt^ 

^.^S^^St Hrk d^uSn^ 

equipment exhibits for example three roller combinations" f bv w ?h S draftin 9 

federation 2 runs. The roller combination.: \ a t 1*2 uf '* ' ■ ' J° y whl 9 h a fiber 
walzentrios for example tfih ta^SSES ?en llet' a* Me^hl™"?} f* ?h e '"f„? 1 V'? llers -, or I s 

photograph device connected, for which over a line 20 with LiL^ measured -, Y al ue 
connection stands. This automatic controller 16 L?„ l£?J^ automat ic controller 16 in 
7 in effect connection and changes in a™or dance w??h condi?ioHf thl'ZLl 9 ^ ith the en 9 ine 
the number of revolutions of the engine 7 and thus the drill in ?L t meas "ring sensor 17 
the pairs of rollers 4 and 5 in the sense of a reduSlnn I$ y „I? € s ^ retc ^ n 9 flel d between 
Concerning the pairs of rollers 3 4 5 finds Wki™ 22 °t Y? lum f wei ? ht fluctuations, 
schematically represented These 'lockina SSns l? ?* ^25.12' 14 a PPP cation , which are 
rollers 3, 4, 5 with stop of the drafting equipment 1 P For rhil £ho atl E 9 of . th ?,Pairs of 
represented locking means 13 and 14 connected bv a "Hop ?? J+l Kt he schematically 
are in each case. As soon as the pairs of roller! I t I V,l h +£ be aut omatic controller 16 
means 13 over the automatic coS?ro?ler 16 and 14 become' ove? the h ¥?„r?? ped Ji l he two lockin 9 
holding the pairs of rollers 3, 4 5 oDerates \hl %-t l 1 ^ 21 . and to cause 

situation is maintained and not due tS^hl possiblv Sill %.^S?i;„ f ^ rat1 2 n M n its 
uncontrolled influences is susDended in F?n Y i! turning pairs of rollers 
effect of the locking means if P 14 is indicted- ^l ag ^ amrnat1 ca I "presentation of the 
revolutions n of the 9 opl?Stii|'sJeed redScet iS'ac?5?daSe n wi-?h t ^„ machi 2 e ? ff the number of 
the course of the curve b up to zero in the coin? r in ^h-ic ^- Cou rf e ? f ^ he curve A over 
is activated and records the pairs of roller? 3 4 5 ? n ill ?°2^- the lo 9ki n g means 13, 14 
represented by the bar c schematirallv t« Ihl ' '■ 1 in n J s standing position, as 

eqSipment 1 begins, with swi^hing a on y 0 f Jhe'engfSes'e'and^ S P JS2 C ?«°f ■ the d ^ fting 
at the same time deactivated, so that thev rin H2J tlA a Zu 7 on .the locking means 13, 14 is 
more (curve D) , according to which " chTraSoS If the ?n^L pa i r ^ of ro " llers 3 - 4 - 5 no 
operating speed is reachld. Fig? 3 is a schema?ic renr2cln^?^ the curve e the normal 

y. is a schematic representation of the application of the 
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cogging rolls are propelled 8' bv enainel 6' 9 7- whirh iiih V As . evident these pairs of 
connection to stand in each case T^esl enaines'are conni^?? 5 -!? 1 ? S1 °? S 9 ' 10 '' 11 ' in 
15' . which can be brought to 38 for thlir Sir? ovtr a li f^j ^ith locking means 13 ' , 14', 
schematically represented frequen?J converters 35 in co Pr? I 3 switching mechanism 32 with 
is connected witE a change olff'SSftS™!^? ^stand^i thTfeeTer ni^^^chanism 32 
This feeler 31 is connected and activated with the feeder In jtrl ft* lh ir > .connection, 
with reaching the food frequency zero the chanoe over Swii-rh °S °I tne e ngines 6 ' 7 ' or «* 
frequency changer 35 or the locking means 13' 9 14 ? fnd 15* fJnin^ a f !lt que 2 cy static 
switch 33 operated switches (switcfi device) 32 can be conned »^l^\Z he change over 
8' with different frequency with the net? The "eauencv «Sf? VrlnZ n the t ngines 6 ' 7 ' or 

through the drafting equipment 1' to orevlnt Al^rn^fwoi? "^.more near, which goes 
the locking means 13" , 14 V 15"not d?rectl5 with thTSnninf^ nS .i StS also . th e possibility, 
these lockTng means 13", 14" and 15" Sn the riaht sidfof ?hp n a ?L C °2 nec ^ ng 7 , and 8 ' 
arrange 5'. in some cases, esp. with Cery iSnq cogging rotts P li r is IlE 1 *!™ 3 V' 1° 
locking means at both ends of the pairs of rollers 3 4 5 and/or V J favourable the 
the Fig. 4, 5 and 6 is represented remark different version! of rhl i-^X t0 a £ ran 9 e , 5 ■ In 
means: After Fig. a selfTocking transmission ?S ?he t£rn Jransmi sf ion n¥rL°5 ^ locking 
6 serves 4 on a cogging roll for example in form of % «™ miss ion of the driving motor 
gear 23 as lockingmeans (13) , whereby the snaTT 22 wirh thHnni ? fi a • Snai 1 22 a " d a worm 
Fig. 5 a friction assembly application finds as lockYnn mJJnc ??a? e 6 u ls connected. After 
assembly consists of, stepping with reachina the ??ni 2f fh^nSIJ' wnerel ?y this friction 
into effect, a and-deerabfe cone disk 24 adjustable in diVprrfon^f" 9 e WP™nts 1 and/or 1' 
Gegenkonus 25 into effect connection can step This Seoenkon^ ?S -itT™' wh ^ h wi J h a 
drafting equipment wave 26. By cooperating the conl dilk ?° wfrh Kit 5 onnec ted with a 
the drafting. equipment wave 26 is locked plrfectlS in a simnlP mSn^^ ^genkonus 25 thereby 
drafting equipment wave 26" i<; at the frr>«? i„ -2 simple manner. After Fig. 6 the 

GegenverzafinuKg 28 can cooperate" Thi s Senver2ahnun a e ?8 W U h . a tee th 27/ which 9 wi?h a 
represented and-deerable thrus? device 30? wh^ebj a ?am D 29 wirT^- a schematically 

interposed footstep the thrust device in ar?s»?+w p I 9 w 2 th .„ antl "twi st plate is 
arrow and reaches into teeS 27, whereby also with t Y hi h rl , eeth . 8 sh i fts int ° direction of 
wave 26' is perfectly specified with fton of i-hl H,3i ? construction the drafting equipment 
pairs of rollers 3, \, fand/or 3 ' ? 4 ' ^nd^eefableTfa" 1 Pment 1 and/ ° r V and thCTSe 
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